DETAIL ROZDELOVACU R+S 1-4

BEZ MER.

AUTOMATICKA REGULACNI
ARMATURA DN20, 5-30 kPa
6 OTACEK, Q=1,23m3/h

ROZDELOVAC PODLAHOVEHO TOPENI R+S1

POZINKOVANA SKRIN PRO R+S

PRO MONTAZ DO ZDI — 11 OKRUHU
(3xvxhl) 1000x730x110-160 mm
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11 TOPNYCH OKRUHU

POZINKOVANA SKRIN PRO R+S

TOPNA VETEV 45/37°C

Cu22x1 izol., V PODL.
11,5 kW

PRO MONTAZ DO ZDI — 7 OKRUHU
(%xvxhl) 600x730x110-160 mm

ROZDELOVAC PODLAHOVEHO TOPENI R+S2

PRUTOKOMER PRO

SNAZSI ZAREGULOVANI

/ JEDNOTLIVYCH TOPNYCH SMYCEK

AUTOMATICKA REGULACNI

ARMATURA DN15, 5-30 kPa
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ROZDELOVAC A SBERAC —

7 TOPNYCH OKRUHU

POZINKOVANA SKRIN PRO R+S

TOPNA VETEV 45/37°C

Cul8x1 izol., V PODL.

PRO MONTAZ DO ZDI — 6 OKRUHU
(%xvxhl) 600x730x110-160 mm

6,54 kW

ROZDELOVAC PODLAHOVEHO TOPENI R+S3

PRUTOKOMER PRO

SNAZSI ZAREGULOVANI

/ JEDNOTLIVYCH TOPNYCH SMYCEK

AUTOMATICKA REGULACNI

ARMATURA DN15, 5-30 kPa
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ROZDELOVAC A SBERAC
6 TOPNYCH OKRUHU

TOPNA VETEV 45/37°C

Cul8x1 izol., V PODL.

3,73 kW

ROZDELOVAC PODLAHOVEHO TOPENI R+S1

gm. pratok |/min
1 WC DIVKY NB 1.05 2,28
2 WC CHLAPCI NB 1.03+1.04+1.06 1,98
3 VSTUPNI HALA NB 1.01 3,0
4 CHODBA I. NB 1.11 1,54
5  CHODBA I NB 1.11 1,54
6  SATNY I. NB 1.02 1,66
7 SATNY Il NB 1.02 1,63
8  SATNY IV. NB 1.02 1,63
9 SATNY I NB 1.02 1,74
10 CHODBA IV. NB 1.11 1,99
11 CHODBA 1. NB 1.11 1,54

ROZDELOVAC PODLAHOVEHO TOPENI R+S2

pratok |/min

&.m.
1 SATNA ML NB 1.02
2 KOLEKTOR -
3 SATNA V. NB 1.02
4 KOLEKTOR -
5  SATNA WL NB 1.02
6  SATNA VI. NB 1.02
7 CHODBA IV. NB 1.11

ROZDELOVAC PODLAHOVEHO TOPENI R+S3

&.m.
1 SATNA TV NB 1.09
2 SATNA TV NB 1.07
3 SPRCHY NB 1.10
4 SPRCHY NB 1.08
5  SPRCHY ZAMESTNANCI NB 1.14
6  WC ZAMESTNANCI NB 1.13
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AUTOMATICKA REGULACNI

ROZDELOVAC PODLAHOVEHO TOPENI R+S4

POZINKOVANA SKRIN PRO R+S

PRO MONTAZ DO ZDI — 6 OKRUHU
(8xvxhl) 600x730x110-160 mm

ARMATURA DN15, 5-30 kPa RUCNI
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— x ROZDELOVAC A SBERAC
6 TOPNYCH OKRUHU
\ \
TOPNA VETEV 45/37C
Cu18x1 izol., V PODL.
,TkW
ROZDELOVAC PODLAHOVEHO TOPENI R+S4
gm. pratok |/min
1 CHODBA NB 1.11 1,00
2 ARCHIV NB 1.16 1,78
3 SBOROVNA 1 I NB 1.12 2,05
4 SBOROVNA 1 1l NB 1.12 2,05
5 SBOROVNA 1 1Il. NB 1.12 2,05
5 KOLEKTOR - 2,67
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